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Oberflächenbehandlungen

Oberflächenbehandlung / Veredelung von Zahnscheiben

Bezeichnung Schichtdicken
in μm

Toleranz
in μm

Werkstoff

Metallische Beschichtungen

Verzinken galvanisch 20 +/- 10 Stahl

Chemisch vernickeln 10-30 +/- 3 AL / Stahl

Erfolgt in erwärmten sauren Elektrolyten. Guter Korrosionsschutz nur bei absolut 
dichten min. 25 μm dicken Überzügen auf Eisen. Gute Härteschicht.

Vernickeln galvanisch 10 - 30 +/- 10 Stahl

Erfolgt in erwärmten sauren Elektrolyten. Guter Korrosionsschutz nur bei absolut 
dichten min. 25 μm dicken Überzügen auf Eisen. Gute Härteschicht.

Chromatieren galvanisch, blau Stahl

Nachbehandlung einer Verzinkung durch Tauchen in Lösungen von Natriumchromat 
und Schwefelsäure 1/7μm, z.B. bei Salzwassereinfluß.

Hartverchromen bis 100 +/- 5 Stahl

Nichtmetallische Beschichtungen

Brünieren 1 - 2 Stahl

Eintauchen von Eisen in erwärmte Natronlauge, Alkali- oder Sulfatlösung, danach 
wiederholt einreiben mit Öl oder Wachs. Geringe Korrosionsbeständigkeit.

Phosphatieren 5 - 12 +/- 3 Stahl

Erzeugen von Phosphatschichten durch Tauchen in phosphatsauren Lösungen
von Schwer- oder Alkalimetallen

Eloxieren natur 10 -25 AL

Erzeugen einer Oxidschicht durch elektr. Oxidieren auf Al, Mg, Zn oder Legierung, einfärben möglich.

Harteloxieren 30 - 40 +/- 5 AL

Hartcoatieren <40
>40

+/- 5
+/- 10

Werkstoffe

Werkstoffe für Synchronzahnscheiben

Bezeichnung Werkstoff-Nr. Eigenschaften Zugfestigkeit
(N/mm2)

Streckgrenze
(N/mm2)

Nichteisenmetalle (Al)

AlCUMgPb
AlCuMgPbMgMn

3.1645
2007

gut zerspanbar ca. 350 ca. 230

AlMgSi1
AlSiMgMn

3.2315
6082

korrosions-, meerwasserbeständig
gut eloxier-, coatierbar

ca. 280 ca .230

AlZnMgCu1,5
AlZn5,5MgCu

3.4365
7075

höchste Festigkeit
gut eloxier-, coatierbar

ca. 510 ca. 440

AlSiMgBi 6026 meerwasserbeständig, RoHs konform
gut eloxier-, coatierbar

ca. 310 ca. 240

AlZn5,5MgCu 7075 gut eloxier-, coatierbar

Stähle (St)

C45 1.0503 Standard, alle chem.Bearbeitungen möglich 590 - 740 ca. 350

9 SMnPb28 (11Sn30)
(bis 100 mm)

1.0718 gut zerspanbar, bedingt härtbar ca. 350 ca. 205

X10CrNiS18 9 1.4305 nicht rostend, gut zerspanbar 500 - 700

Bezeichnung Handelsname Eigenschaften Zugfestigkeit
(N/mm2)

Kunststoffe (Thermoplaste)

PA6 (Polyamid) Ultramid, Rilsan hohe Steifigkeit, gute chem.Beständigkeit 50 - 84

PA12C (Gusspolyamid) Lauramid, Hawamid verschleißfest, hydrolysebeständig 60

POM (Polyoxymethylen) Delrin, Hostaform gut zerspanbar 55 - 62

Grauguss

GG25 EN-JL 1040 korrosionsbeständig 250 - 350 165




